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For high production demand in basic interlock
Pai Lung’s PL-KD3.2A can meet the challenge.

To reach mass production market demand, high 
speed manufacturing facilities and reliable quality 
control are going to be the determinant produc-
tion factors in knitting textile industry. Pai Lung’s 
Knitel model PL-KD3.2A performance is particular-
ly suitable for quick production of specialized 
interlock stander fabrics.

With full experience in the interlock maket Pai Lung 
R&D people used “Mechanica” software to design 
and check all knitting area on the Knitel frame 
structure without mutual interference to reach the 
ultimate speed performance. The latest bearing 
housing groove system are suitable for Pai Lung 
heavy duty take up system and high speed opera-
tion. Precision of the frame base and transmission 
mechanism is able to minimize the fabric barrie 
affection. High motor power control and brake 
units assure the satisfactory in the high speed 
control.

Pai Lung’s “Knitel” series in the high speed model 
PL-KD3.2A can provide a higher precision in the 
knitting head area. 

High standard smooth surface and integrated cam 
design system can make sure the minimum 
knitting parts required. In comparison with other 
machines, PL-KD3.2A can provide better perfor-
mance unit rate in the production capacity and 
less needle worn out. PL-KD3.2B with 2 tracks on 
dial and 4 tracks on cylinder, offers the possibili-
ties of different structure. 

PL-KD3.2A: High speed 2 + 2 tracks (Two sizes of cams)
PL-KD3.2B: High speed 2 + 4 tracks (Same size of cams)

　　針對基本雙面棉毛組織布，需求極致產能而誕生佰
龍高速雙面機系列PL-KD3.2A、PL-KD3.2B。將運轉動能
及針織科技之結合，打造出之輸出極致表現，足以滿足
高產能的生產需求。

　　相對於高速及高路數之表現，更能顯現出佰龍之精
密工藝水平，使能符合其生產時嚴苛的工作條件需求絕
非一般多路數雙面圓編機所能比擬。採用Knitel針筒座
設計，杜絕機台底部溢油污染織物之可能。大盤及上段
傳動齒輪皆採用浸油設計，運轉輕快，穩定度提高，且降
低噪音及減少織物因煞車造成之影響。所選用材料及工
藝精密之配合，使隙座系統更能支撐高張力及高負重之
長期影響。底板支腳採用避震系統，使機台震動對織造
磨耗之影響產生減至最小。

　　先進簡潔的多路數設計，以針盤2段三角及針筒2 
段三角雙面棉毛軌跡，更能減低織針運轉動程。搭配先
進硬度處理之針筒，奠定高速運轉成功之核心要素。另
有針盤二段三角及針筒四段三角架構，同尺寸的山角設
計提供雙面組織布的可能。三角製造精密，表面光滑，並
皆以合銷固定三角座滑塊，提供精準定位，織物布目得
以呈現更佳的均一程度及外觀平整效果，並大幅提升運
轉耗材及零件壽命。

　　在今生產成本考量之時代，高產能之特殊展現代表
致勝關鍵之來源。佰龍超高速系列所強調的尤其適合專
業布種之大量生產，給市場之優勢追求者提供最佳之選
擇。掌握尖端工藝利器，速度決定一切。

機種規格衍生及織物特性

可運用原料：
絲，棉，混紡，滌綸，氨綸添加，其他化纖原料等
在PL-KD3.2A 機型上，可以生產高速2+2 跑道棉毛組織
(山角設計為大小塊式)
在PL-KD3.2B 機型上，可以生產高速2+4 跑道PK 組織
(山角設計一樣大塊式)

PL-KD3.2B
PL-KD3.2A
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Dimensions 機台外觀尺寸圖

Feeder No.& Needle Chart  口數  & 針筒總針數表

Dia 20GHP

26 7.5 1632

22G

1800

24G

1968

26G

2124

28G

2280

Feeder

84F

1752 1920 2112 2280 244890F

1896/1884 2052/2040 2256 2448 2616/259296F

2016 2400 2616/2604 2784 2052/3000102F

2136 2340/2352 2556/2544 2784/2772 2988/2976108F

2256 2484/2472 2712/2700 2940 3168114F
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Output Reference / 產量 

直徑
Dia. R.P.M. Yarn WidthGauge.

針距 轉速 原料 重量 (g/m )2
Weight

幅寬

30” 24G 40

Cotton 40/1’s

PET 75 ’D

330 140

32” 28G 35 330 135

34” 28G 34 330 115

36” 28G 32

Feeder
路數

96F

330 115

(peso/m )2

102F

108F

114F
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Above specification may be
changed without notice.

Investigating management 
software does not include
factory layout.

以上規格配備若有變更，無法
先行通知，仍以實體為準。

客戶需自行購買配合整廠管
理所需之配線。

4”~12”

13”~18”

XTF Y R Z1

1530 2000 1179.5 1957

1815 2040 1482 1824.05

19”~24” 1950 2190 1554.5 1824.05

25”~30” 1885 2200 1617 1849.5

31”~34” 2035 2370 1682 1849.5

35”~40” 2177 2531 1762 1849.5

41”~46” 2260 2665 1878 2049.5

47”~52” 2400 3050 1993 2049.5

53”~58” 2900 3640 2155 2312.5

59”~64” 3300 3530 2700 2312.5

Z2

3329.3

3210.8

3210.8

3301.8

3301.8

3301.8

3501.8

3501.8

3670

3670

E1

1915

2630

3309

3434

3564

3724

3956

4186

4510

5600

E2

2559

3164

3345

4060

4775

5490

6205

6920

7635

8350

Z1

Z2 E2

E1

R

Y

X



Ba
si

c 
Co

nfi
gu

ra
tio

n
Double Knit 
Pai Lung K-series


